
Clamp flange installation  version 1.0.1 - 2016 EN

Installation guide Clamp flange 

Mounting of clamp flange to shaft

1. Ensure clamp flange is correct according to efficacy and shaft.
2. Clean clamp and shaft, and remove if there are any burrs. 
3. Carefully expand the flange slot with a wedge or similar. Note! Do not damage the flange or shaft. 
4. Run the shaft to the inner position where the shaft is 1mm from the clamp flange front edge. Fig.1.
5. Remove wedge.
6. Apply oil/grease on all bolts. Fig.1.
7. Tighten all bolts until you feel resistance.
8. Torque the bolts to 20Nm as shown in the pattern below. Fig.2.
9. Torque the bolts in 3 sequences as shown in the pattern below, and in accordance with table. Fig.2.  

Mounting of clamp flange to gear

1. Ensure that the engine is geared/positioned in order to standard.
2. Apply oil/grease on all bolts.
3. Tighten all bolts until you feel resistance.
4. Torque the bolts to 20Nm in a cross pattern as shown below. Fig.4.
5. Torque the bolts in a cross pattern according to table below. Fig.4. 
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M10 M12 M16

1 40Nm 70Nm 150Nm

2 60Nm 100Nm 220Nm

3 75Nm 130Nm 300Nm
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MANUAL FOR MONTERING AV KLEMFLENS 
 

 

02.10.2013 

Montering av klemflens mot aksling 

1. Kontroller at flens er korrekt for aksling og effekt. 
2. Rengjør aksel og flens og fjern eventuelle grader. 
3. Utvid (forsiktig) sporet i flensen med en kile eller tilsvarende og tre i aksling. 
4. Propellaksling skal helt inn i klemflens slik at propellakselenden er 1mm bak klemflenshullets 

fremkant. 
5. Fjern kileverktøy. 
6. Sett inn skruene med olje. 
7. Skru alle skruene inntil, slik at du merker motstand med egnet verktøy. 
8. Trekk til boltene med 20Nm i den rekkefølgen bildet viser. 
9. Trekk til boltene i 3 sekvenser, i den rekkefølgen illustrasjonen viser: 

 M10 M12 M16 

 

1 40Nm 70Nm 150Nm 
2 60Nm 100Nm 220Nm 
3 75Nm 130Nm 300Nm 
 

 

Montering av klemflens mot gir 

1. Kontroller at motoren er rettet iht. standard. 
2. Sett inn skruer med olje 
3. Skru alle skruene til, slik at du merker motstand. 
4. Trekk til boltene med 20Nm – i kryss, slik illustrasjonen under viser. 
5. Trekk til boltene i kryss med følgende moment: 

 

M10 M12 M16 7/16˝ 

 

45Nm 70Nm 180Nm 65Nm 
 

M10 M12 M16 7/16”

45Nm 70Nm 180Nm 65Nm

Fig.1 Fig.2

Fig.3 Fig.4


